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BSatgeoaptiscaei eiemenfc 



Die Erring betrifft ein rantgenop tisanes Element nach dem 
Oberbegriff d ea Aaspr^hs 1 SO wi e ein Verfahren 2 ur Herstel- 
5 lung aines rontgencptischen Uwc, dem Oberbegriffs 

7 ™* •*» ^tersucbvngsgerst nacb de* oberbe- 
grizz des Anspruchs 13. 

Bei der bildgebesden SSntgenbestrablung von Obrfekten ist * s 
10 vQnscben^rt, durcb ein in Transmission angeordnetes Element 
eine waitestgebende Unt e rdracJcung von Streustrablung zu er- 
reicben una nu* dieienigen Strablen, die geradlinig VQ n der 
RSntgeaqueiie passieren *u lassen. Durch Nacbschal- 

tunc eines derartigen rentgenoptischen Elements ixn Strahlen- 
1- gang binter einem imtersuehten Objekt, beispielsweise ein** 
Gewebe, ao£nit ^ Absorption dieses Gewebes ortsaufge- 

lSsc genau detektiert warder,, ohne da£ Streustrablung an dem 
mcmuehtea objekt *u einer unkontrollierten VerstarJcung 
einselner Bereiche in bitter dem Ob^ekt gamesaenen Signal 
20 fQbrea konnte. 



25 



30 



D5S r5 " 1:gen0ptia< = h£ 2i6 =^ bierfiur absorbierend* und 

nxcncabsorbierend* Streifen auf , ^ auf die Strahlungsguelle 

AUS ^ ° 2 " 5S 953 303 eiaen TrSgerkSrper aus ei- 

ner Scbaelze beraus i* Strangpre^rfahren herzusteUen, de~ 
mt regel ^ 9ea durch ein entsprachendee Wn- 

arcxges Bledb varseben ist. Die Ausnehrcungan, die den Trager- 
kfepe* ntcht vollstandig durcbdringen, werd.n nacbfolgand adt 

8Bgef * llt ' solcben Hetalle, . 

^ awen nohen AbsorpUoaskoeffisientan fttr Rontgens trahlen ' 
aucweisen. 
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Bia darartiges Xuffullsn ftert jedccb uaprasise vone^aan- 
der abaegreaztea Bereichea aatsrschiedliche* Absorption, *u- 
dem ist der ?ertig^*ufwaad dadurch eraoht, d*S da* Bia- 
5 briagea der Zuscblagstorfa erst *ach e^r erheblicaea fcbkdh- 
laag der Scbaelze vorgeaommea werdea kaaa. 

Aut * ist bekaant:, die enters cbiedlicbea Bereicbe durch eia- 
ze ia sdteiaa^der vsrW-ebce Foliea aus absorfeiereadea Materi- 
10 al- bzv. Sapierstreifen zu bildea. Eia derartigea Verfiabrea 
ist esJSerordeatlieb aufweadig. 

DeE srfiadvag liegt das Problem zugnoada, die Gescaltung ai- 
ae« reatgeaapcischfia SXemaats zu verbessera- 

Die Erring lost diesss Broblera durch eia rontganoptisches 
^leaent mit dea Serkmalea das tasprucaa 1 sovie durch eia 
ver-aarea *it dea MerkmaLea des aaspruchs 7 uad eia Watersu- 
ca^gsgerat: mit den Kertealea das Snsprucbs 13- vorteilhafte 
20 Aassestaltuagea ergabea sica aus dea TJateraaspruchea 2 b.s 
und 8 bis 12. 

Daccrcb da& die auf eiaaadarfolgeadaa Bereiche verschiedeaen 
toeorpticaa^raogena erf iaduagsgeaa* durcb extrudierte tfate- 

25 rialstreif en gebildet siad, keaaaa dieae ia gleicaartiger 

Wa<se aergestellt verdaru Es siad l«*e±\ S in sic* abgeschlos- 
sene schicbtea gebUdet. die sbareiaaader geschichtet werdea 
uad dadurch eiae samara, scbarfa Greazfiiache gageneiaaader 
bildaa. B*s Verfabrea tan* koafciauierlich betriebaa werdea, 

30 was die prozeSfQbraag bescbleuaigt . 

I^esoade^e wean W Maeerialstreifen uataracHiediicbaa Ab- 
scrptioasver^geas koeKtrudiert sind, ist die Herstellung *r- 
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hebUcb vexeinfacbt, zudem fiadet der Afakuhlvorsang der so 
gabildetea Scbichten gleichzeitig statt. Die Haftuag der 
Schicbtea aceiaaadex bei glei duel tiger taisbildung einer 
scbarfea Greazflacae isc dasdt optiiniert. Bin derartig gebil- 
5 deter Verbuad. iasbesoadere nit eiaar Vielzabl von alfceraie- 
read aageordnerea Streifea, kaaa iasgesamt verformt werden, 
ua daitdt eiae Dicke in Ricbtung des eptiscben Strahlengangs 
im Milliaeterbexeicb su erhalten. Auch eiae Fokussieruag 
durcfc Scbragstelluag einselaar Streifen, etwa dureb einen 
10 Pragestewpel uad eias aaschliefieade Verfonmmg, bei der die 
SchrSgstelltfng der Streifea eraalten bleibt, 1st vcrteilbaft 
woglicb. 

Die Vervielfacbucg der alteraierend aufeinanderfolgendea 
15 Streifea wird effektiv durcb eiae Vorricbtuag snm Vervielf a- 
chea voa Mafcerialstreifea bewirkt, die sankrecbt *ur Br- 
streckung der jeveils koextrudierten Materialstreifea eiae 
Teiluag cer Katerialstreifea vorairaut, dies* jeweils zu eiaem 
Haifa so bobea Saket kojnprtoierfc u&d anseblieSead ubereinander 
20 scbicbtet. Dadurcb wird pro Vervielf acbungsschritt eiae Ver- 
doppluag der Straifeaaazalil erreicht. 

Weitere Vorteile uad Einselaeitea der Erf induag ergebea sich 
ans eiae* nacbfclgend bescbriebeaen uad in der Zeichnung dar- 
25 gestellten Ausffibruagsbeispiel des Gegeastaades der Erfin- 
dung- la der Zeicbaung zeigt; 



30 



Fig. l 



eiaea scbefflatiscben. Gesatataufbau eiaes Water- 
suctouagagerats mit einer Roatgeaguelle, einens 
Aufnaiaaeraam ftlr eia zxl bestrahleades Objekt 
■oad einem roatgeaoptiscben Element , 



?ig. 2 



das Detail II ia Fig. 1. 



fr •* ■ ■ - - ■■ „-^Ja 12: 



12: B4 



- « -[SPEC ; - 1 ^ 

ZJ^'^ BA Z**®*XK * 88831482743403 



00128316 



- 4 - 



Fig. 3 



eine perspektivische Aasicht eiser Vorrich- 
tung «ua vervielfachen von Materia lstreif ©a,, 



5 Pig. 4 



ein einzelses Hultiplifcationselement aus der 
VorricJicuag raci Fig. 3, 



Pig. 5 



10 



eiae tosicht des extrudiertea Stranges etwa 
im Bexeich der Ebene V in Fig. 4, urn 90° ver- 
kippt, 



Fig. 6 



15 



Fig. 7 



eine ahslichs tosicht wie Pig. 5 etwa im Bo- 
reicb. d*r Sbane VI in Fig. 4, wiederum ustv 90° 
verkippt, 

eiae Shsliche Aaasicht vie Fig. $ etwa im Be- 
xreich der Efcene VII in Fig- 4, wiederum uro 
90° verkipp^. 



20 Fig, 8 



25 Fig- 9 



Fig, 10 



30 



den Sfcr^gverlauf der erfixidmgsgeroafi koex- 
tmdiernexi Materialstx-eifeti bei Dorchgang 
torch die Vorrichtuog z\m Vervi e 1 f a cben von 
ia terialstreif en , 

eine Vorrichtung sum gressen der H6hfe des er- 
zeugrerL schichtk&trpers rur Bildung des ront- 
genoptiscixeaa Elements, 

eine Sinliche tosicht wife Fig. 9 fcei gleicit- 
zeitiger Pormmg des Schichtkorpars in ein 
roatgen-apfcisckes Element, 
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?ig- 11 dea 5chernat:ischen Afalauf e trier tSnf omtung des 

gebildecea Schicbtkorpers in sine fojcussie- 
rende Funktion, 

5 Pig- 12 sine ahaliche fcasichc wie Pig. 11 untar Ein- 

zeidmung d£s verweadeten Workzeugs, 

Fig- 13 Querschaifctsansicbtea des extrudi«=?rtea Mate- 

rials aacft Vervielfaltigung der Schichtex*/ 



10 



15 



25 



30 



^iff- Ifi zwei diagraznmartig dargestellte Viskosifcats- 

verlSafe voa verschiedeaea Mehrsobicbtverbua'- 
den xnie uat er 3 <zbi edli chea eirtgebetteten An- 
t alien. 



Das in Fig. 1 dargesfcellee (Tatar suobungsgar&t 1 umfaist iasge- 
ssuat eine Rdacgenquelle 2, von der aus sicfa RSaegaast^rahlea 3 
divergierend ia Ricbtuag eines bestrahltea otoj^kts 4, bai- 
spielsveise eiaes biologiscbaa Orgaaissms, eines Gewebes als 
20 einas Teils hieraus oder eiu.es aaderea zu untersucbeadea Ma- 
terials, etwa eiaes Werkstftcks, erstreckea. Oas Objekt 4 ist 
dabai ia eiaeai Auffcataftraum 5 gelegea. Diesem nachgesehaltet 
ist eia rSatgenaptisebes Elemeat 6/ das in Transmission von 
den Stxaklen 3 durcbdriagrbar ist- 



la Richtuag fier optischea Acbse 7 ist dem rfiatgenoptischen 
slaxaaat S eia Detektor S, beispielsveise Win Film, mit dessea 
Hilfe eia zveidimaasioaales Bild das ra uat^rsucbeaden Ob- 
jekts 4 eraeugt wird, nacbgeoxdaet , 

Das raacgenqptische Element 6 umfaS-t alteraier^ad anfeir>an- 
derfclgeade Katerialstraif ea 9,10, die arfiadungsgtanas, je- 
wells exfcrudiert siad, Im Ausfuhxujigsbaispiel siad die Strei- 
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fen 9,10 koe^tmdiert, wnbei den eigent lichen Extras ionsver* 
f afar ea eixie Vorrichtuog II zrax Vervielf achen von ubereinsm- 
derliege&dezi Materialstreifen 9,10 nachgeordaet ist- 

5 Die Hateri&lstredf en 9,10 unterscheidea sicb zuraiiidest hin- 
siciitlich ihres AbsorptioasJcoeff izienten fixr den. 
Rontgenbereich, wobei die Streifea. 9 ainen gerixigsa Absorpti- 
oixsJcoeffizienteas babes, der ittSglicbst nalie bei 0 liegt, uttd 
die Sfcreifea 10 eitiea irsoglicnst hohem Absoxptiaaskoef fizieii- 
10 tea fur den jeveils verwendecen Bereich von Rontgerxs trah.1 en 
augweiseo. 

Die streifen 9 und 10 bestahea. beispielsweise aus einem poly- 
merbasierteai Materiel- In Srage Isontrot hier efcwa Polyme- 
15 thylaiatliacrylat , das beispielsweise nit dem Bindemifc- 

tel DOP (Dioctylphtalat) Oder einem anderem Bindemittel (z. 
8- Blfc-Biiider 1308 van Rob* & Haas) , der acrylatbasier-t ist, 
angefullt sejba ksna. Typiscb ist: eine Anreicherung mit Binder 
von etwa 20%. 

20 

Als absorbierende Materialise uad damit Suschlage la dea Ma- 
torialstreifen 10 werdea etwa Metal le P aamlich Pulver von 
Nickel und/oder Wolfram, verweadet. Die Teilche&gre&e der 
Puiverpartikel liegt cabei unterfaalb von 10 Mm. Das Absorpti- 

25 onsvermogea voa Wolfrasa ist ungexahr doppelt so grofi vie das 
von 3lei. Daber fcaxm die Dick® d des Materialstreifetis 10 ge- ' 
ring gehaltea werden, urn insgesamfc nicht 2u viel Intensi^St 
aus dai SWtotganscrableo 3 zu verlieren und dadurcb fceiae 
breitea. Scraifen, in denea keisie Information auf dem Film 3 

30 eintariffti, zu erhalttsa. 
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&nch in den nicht oder cur gering absoxbierenden Material- 
streifen 9 ist ein Fttllaatarial (2. B. Talkua) enthaltsa, mn 
damifc das FlieSverhaltaa guns tig zu beeinf lussen. 

5 Das Viskositatsv^h&lten isc in Fig. 14 dargestellt. Die Vis- 
kositSt aiittmt stark ait cer Deforsnationsrate ab. 

Die Stability t der Gresue zwrischen den tmterschiedlicben Ma- 
teriaastreifea 5,10 ist voat FlieSverhalten dor verwendeten 
Materialmen abhatgig, Xnsefem ist dies em besoudera Aufmerk- 
samkait zu widM»- Die Auswanl des Anteils eines Ftill- oder 
Bindsmittels richest sich daher nach den Fliefianf orderungen. 
Dieses kann eatsprechend Fig. 14 singes tell t werden, wobei 
auch die Kapillardurchsiesser fainsichtlicb des Abrutschens am 
tfandmaterial zu berOcksicbfcigea sind. 

Cfttt ein rr&atgencntisches Elestent 6 zu schaffen, das anaglichst 
wenig Streustrabi^ag durchlSSt, um soinit ein ursverf aischtes 
Absorptioasbild des Objekts zu erhalten uad eine Kontaaninie- 
rung von biater desa Gbjekt liegendten Bereichen zu vermeiden, 
werden als VOCTfiterial zwei Vorxnaterxalstreifen 12 uad 13 von 
vergleicbbarer Viskositat unter vergleichbaren Konditio- 
aen gescbmolsea mxd koextrudiext. Diese Voxmatarialstreif en 
12,13 werden als tsbereinanderliegende Schichten (Fig, 3) oder 
nebeneinanderliegesde Scbicbten (Fig. 4) der Vorricbtuag 11 
sugefuhrt . 

Durcb eine Teilungskante 14 werden die Streifen 12,13 jeweils 
senkrecht zu ibrer Erscreekung durchtrennt , anscbliefiead 
l&uft eia 2waiscbicbtverbiand aus Vor7naterialstreif en 12 und 
13 auf der SchrSge 15 aufwarts und kann in. weiteren seitwSxts 
expaadiexen, so daS die Orsprungabreite des Verbundes 12,13, 
wie sie vor dea Schneiden war, wiedfcrbergestellt ist- Der an- 
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dere Veil des geschaitceaxen 'verbundes 12,13 laufti entlang der 
Sehr&ge 16 abwarts una legt sich bei seinem seitlicben Sxpan- 
dieren in die eatgegeagesecste Richtung unter den ebeti ge- 
schilderten espaadiertea 2vreischiciitverbund aus Vormaterial- 
schichten 12,13. Am Ends 1st: nacb einem ersten Vervielfa- 
civungselemeac (Fig. 4) daher aus dsn 2weisahicfat:verbua<a ein 
Vierscdxichtverb-und geworderu 

Dieses ist, ujn 90° varkippt, auch in den Fig. 5 bis 7 darge- 
stellt. Die Fig. 5 za±gz dabei das Schneiden an der Kante 14 
sQwie das ans chli efiende Auflaufiaa. des einen Beraichs des Ver- 
bundes 12,13 etufi einer Schrage 15 und das parallele Abwarts* 
laufen entlang der Schrsge IS des abgetrennten Bereichs des 
Verbuades 12,13- 



m ^i g . § ist " aT ^ die S^ellung erreicht , in der die seitli- 
cbe Expansion der Voraacerialstreife» 12,13 beginnt. so da£ 
diese sich am Bade eines Vervielf achungselements als vier La- 
gen von gleic&er Ausgangebreite Cbsw* HShe in d^r verkippten 
20 Daarstellung) ubereinandergescbiciicet: haben und aus dem Zwei- 
sehichtverbuad ein vierschichtrverbuiid geworden ist , 

in ?ig. 8 ist dargestellt, *ie iasgesaxnt in einer Vorrichtung 
11 aus dan Vorjnaterialstreifen 12, 13 durch mehrfaebe verviel- 
25 facixuag ia der geschilderten ©der einer eihnlich wirkenden 

Weise am Ende ein Vielschicktverbuad roit -Bbexeinanderliesten- 
den Scbichfcea 12.13 encsteat. die nach einem Sclmeidvorgang - 
aicHt eiagezeicbaet - die Materialstreifen 9,10 in dem rfcat- 
genoptischen Element 5 ausbilden. 



Anders als in rig. 8 bis 12 dargestellt, kann die Dicke £ dear 
absorbiereadea ifefcerialstreifen 10 und die Dicke D nicht ab- 
scrbi rend©& Materialstreifen 9 unterschiedlich sein {Fig. 
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2)* Typischervei«e Liegt die Dicjce d eines ebsorbierenden Ma- 
terials tr el fens 10 im Bereich von 15 jot. bis 20 ^m; Die Dicke 
eines nicht absorbierenden Materialstreifens 9 liegt hingegen 
im Bereicb von 250 /xm bis 300 meu 

5 

wabrend der Vervialfachung sind die Vorrcaterialstreifen 12, 13 
ziocb in eiaer Scbael2e Oder in einem sc±unelzenShnlic4ian Zu- 
stuand gehalter... Dia am Ende der vervielfachung erhaltenen Ma- 
cerialstreiren 9/10 durcfclaiifen. wie in Fig- 9 dargestellt, 
0 eine konische PreSvoxr i cKhung 16, die quer zur ErstrecJcungs- 
richtung der J&terialstreiSesi 9,10 eine Pressing vornirnmt und 
dadurch einen breic erstreckten, in seiner Hohe h im Bereich 
von bis 2U venigen Millimefcern liegenden FlaohJcorpem bildet- 
Typiscb ist: eine Dickenersrtreckung Jx parallel zur optischen 
IS Acbse 7 im Bereici von 1 sro bis 2 iwn- 

Dar gebildece Plachkorper usifafit quer zur seiner Breiten- 
erscreckung die Materialstreif en 9,10 mit unter schiedli cben 
Absorptionskoeffizi^iten* la Fig, 10 ist die PreSvorricbtung 
15 derart ausgebildet, daS sie gleicbseitig den Flaelxkarper, 
der gebilden wird, in eina von einer Planebqne ataveicbende 
(Sestalc briagt, vm daaait eine Ansrichtung auf eine als pirokt- 
£5rsdg angenontmeae Scnfcgenqaelle 2 su bewirken. 

Der so gebildece Flacbkdrper vird zunSchst derart erhitzfc, 
daS das Sindexaaterial in einea (jummi zrust^nd gebracht wird. 
2Tach Ooforaung in die flacbe Form wird der Verbund <te^n abge- 
kuhlt. 

Vor dear abkubl^ng kann 2nraS.cbst eine elastische Def oncation 
in Ricbtusg des pfeils 17 in Fig. 11 erfolgen, beispielsweise 
dadurcb, dag die KSnder des Flachk6zper-s anf Lagem 18 abg - 



Printed:28-08-2001 , 



SPEC. 



00128316 



NUM317 C?012 



- 10 - 

stStzt sind und eia Prfigestercpel den aiittleren Bereich in 
Richtung des Pfeils 17 niedexdnickt > 

Dadorch geiangen die Materialstreif en in die in den Fig, 11 
5 und 12 gezeigte Scbragsfcellung zueinattder . Durch anschliefien- 
da J&kGblurig und aacbfolgead plastische Umforsrung der Gesamt- 
fl&ebe wird der Verbund aus den Streifen 9,10 wieder in eine 
planabeae Pora -fiber fflhrfc, vobei die DurcWaSricbtung der 
Streifen 9 via aueh die Richtung der Streifen 10 int wesentli- 

10 dian auf einea Punkt 2, der der Lichtquelle in Einbaustellung 
entspricbt. ausgerichfcet sind- Streustrahlen, die nicht der 
j^asb^ed-tungsricht^iig der Strablen 3 (Fig, 1> folgen, konnen 
dalier das als Gifcter wirkende Element 6 nicbt durehdringea. 
da sie nicbt in Parallelricbtung zur Erstreckung der streifen 

15 3 durch das Gifctar 6 gelangen koanen, sonaem in einem Winkel 
auf die absorb! erenden Streifen 10 treffen* Dadurch werden 
die Streustrablea moglichst vollstSndig absorbiert. t^edigiicb 
solche Stranlan, die parallel sur Erstreckung der nicht ab- 
sorbierendea Haterialstreifen 9 durcto. das Gitter 6 laufen, 

20 warden uaabsorbiert durchgelassen und steiien zur Bildgebtmg 
an desn Uetektor 8 zur VerfQgung. 

Insgesamt ist daaait ein nacbtr&glicbes Rotnbinieren von Strei- 
fen 9,10 entbehriich. Ss kann in einem Herstelluagsprozefi des 

25 Soextrudierens der Streifenvervielf acbung eiaa Verbund berge- 
stellfc werden, der als rSntgenoptisches Gitter 6 dient, Durcb 
die Ausricntung der Streifen in einer der I*ivergen2 der 
Strain! en entap«chenden Kichtung, die durch einera Pragestein- 
pel verursacbt verden kana, ist gleiehzeitig gewShrleistet, 

30 daB <Qber eine hobe Breite des divergierenden StrahAenMndels 
3 das Gitter 6 virksam ist. 



10 
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1. Rdntrgecicptisches Bleane&t (S) ait aufeinanderfolgenden 
Bereichen von untersehiedlichesa Absorpcionsvermo gen far Rfinr- 
gengtrahlen (3), dadttrcfc ggb gggsgggfca^ daS die aufieinander- 
folgenden Sereicha dureh ext^udierta Materialstreifen O;10> 
gebildet siad- 

2. RSatgeaoptiscbes Element: nacii Aasprudi 1- a&ftarcly 
tosagSg^Blfa K^tarialstireifen (9j ilO) unterschiedlichen 
Abeorptionsvejatiogeaas Xoextirudiert si*id. 



3. RSatgenoptisches Element nach einem der Acvsprfiche 1 oder 
2/ dadnrck grittamzeichBete/ dafi die Materials treif en {9; 10) 

15 au£ polyxnarbasis basieren vffld sumiadesfc die Bereiche st&rke- 
rer Absorption mit Zuschlasstoffen, itisbesondere wetallischen 
Zuschlagstoffen, versehec sind. 

4. Ra^tgeoopt isches Element nach eineai der A&spruclie 1 bis 
20 3, dadugeh gafegBgg*g*g*££ 5315 dieses genau zwei Arten von 

Macerialstraifea {9:101 tanfafit, die sich zumindest hiMidit- 
lick ihres Absozptiooiskoeffizientftn iat*rscheiden und die al- 
teraisread awfajJMUQidarfolgett. 

25 5 . Jttargexioptiscbss Silent nach einem der Anspruche 1 bis 
4# dadnrch ggX^agidbg^ dafi die Matftrialawaifess. (9; 10) 
eine Dieke (D;d) fcwiscken einem. m und einecn mm aufweisen. 

6, Roatgenopti sches Element nach einera der Ansprtic&e 1 bis 
30 5, ggggggh amfc^mzeicha^t.^ daS die Mat er i al s txei f en (9; 10) 
parallel Strahlaega&ff eines divsrffierenden Straha^ntoun- 
dels {3) ausgerichtet Tand auf die strahliangsqvielle (2) fokus- 
Siert sind. 
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7. verfaarea zur serstelluag eiaes rSatgeaoptiscaea Ele- 
ments 5dt aufieiaaaderfolgeadea BereicHea lanterschiedlieaer 
absorptioaskoexfiiaieatea, dad — w ggkettarejcfamet, znir 

5 Bildung der uaterscaiedlica absorbiereaden Bereiche Material - 
streifen verscaiedenea absorctionsverhalteas extrudiert war- 
den. 

8. Verfahren aaca fcaspruca 7, dadaxch gej aggreicaaefc, da£ 

10 die Ma«rialstrei£ea koexcrudiert warden. 

9. Verfahren aaca Aasprucfc 8, dadureh gafceangaicfcaefc, da£ 
die koextrudierttea Materials treifaa eine Vorricatuag *um Ver~ 
vielfachea voa iSbereinanderlieganden Material streifen durch- 
laufen. 



15 



20 



25 



30 



10. Verfabrea aaca aaspruca B, dadnrca ge Xena*olcbn»fc . da& 

etagaagsseicic der vcrricatang rum Vervielfachen von Materi- 
alstreifen zwei -aatexscaiedlicae Materialstreifien augeftthrt 
werdea. die ia Laufe der vorricatuag roaarfach geteilt uad 
uber eiaaaderges caicit et werdaa, und damit ein Verbund aue al- 
tezniereaden Materialstreiiea gebildet wird. 



11. Verfahren aech eiaeai der Aasprucbe 7 bis 10, dadxm-b. ge» 
tesmaejdtogfej daS der gebildete Verbuad ia eiae quer zur Sr- 
streckungsrieatung der !£&cerialscreifen koaisehe PredSvorricii- 
tuag eingefuhrt uad au* eia vermiadertes m& zusaircrtengeprefct 
wird. 

12 . Verf abrea aaca eiaest der aasprttcne 7 bis 9 , dadugch, ge- 
^masejcto £ dafi der gebildete Verbuad eiaor Defomtioa ia 
Ricbtuag der Erstrecfcuag der Materialstreifea ausgeset2t wird 
uad ansealieSena ia der deformiertea Relativstellung der al- 
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terniereadea Bereiche zueinander eine Racktuttfonnxang in ea c en 
parallelwaadigen Verbund dusrchgeftthrt wird, wobei einige d*r 
altemieredden Bereicbe in Schr&gstellung zueinandei verblei- 
ben. 

5 

13. tJccersuchixagsgerSt (1) zur Eurchstrahlung von Qbjekten 
(*), bei^pielsweise Geweben, ttittels RQjitgenstrablett (3), wo- 
bei das nntersuehungsgerat (1) eine R6ntgenquelle (2) , einen 
Aufnabxaeraiia (5> fQr das zu durcbstrahlende Objekt (4) und 
10 oia r6ntgenoptisches Element (6) ait aufeinanderfolgeadea Be~ 
reichsn von unterschiedlicheat Abeorptionsvemagen ftir Ront- 
geastrebl&a (3) uaxfafit, datfarch ggkgmgs^gtogfc y da£ di<s> auf- 
einandarzoigendea Bereiche jeveils durch extrudierte Materia 
alstreifea (9;10}gebildet sind. 
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NUM317 




VCC&to I.OO&fll 1.00&O2 1.006*03 1.006KH 



PtMbindAf«Ovcrt%Talk 



-r^-'H*** 1 - 0 mm — ♦ETAap 1.0mm j 



i" ; mil . 1 STjtLLT 





